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Funktionsprinzip
Erzeugung des Nebels / Systemsicherheit

Beim System handelt es sich um ein Zerstaubungssystem auf
Zweistoffbasis mit Wasser (ca. 0-4 bar) und Druckluft (ca. 6-10 bar). Gegenuber
anderen Systemen bei denen durch eine sehr feine Wasserdiise das Medium mit
mehr, oder weniger hohem Druck zerstaubt wird, gibt es beim System
keine Wasserduse. Storungen bzw. Verstopfungen werden durch einen ,sehr
grofl3en” Querschnitt vermieden, durch den schon fertiges Nebelgemisch austritt.
Durch die Nebelaustrittsdise (Dispergierdise) welche den engsten Querschnitt fur
das Wasser darstellt, tritt also schon fertiges Nebelgemisch aus. Weder kleine
Verunreinigungen noch hoher Kalkgehalt im Wasser, stellen fiir das
System eine Schwierigkeit dar.

Wie bei vielen bereits bestehenden Anlagen realisiert, handelt es sich bei dem
Staubniederschlagungssystem um ein patentiertes System, bei dem

zielgerichtet eine Staubendstehungsquelle bekampft werden kann.

Hierbei ist anzumerken, dass es sich bei um ein System handelt, bei

dem ohne besondere Aufbereitung, vorhandenes, gesiebtes Wasser, flr die

Nebelerzeugung verwendet werden kann. Der Wasserbedarf ist sehr gering und
beginnt bei 0,1 Liter/min je Nebelkopf.

Die Nebelerzeugung kann durch vorhandene, bauseits bereitgestellte Druckluft (6
bar) in Verbindung mit gesiebtem Wasser (auch Oberflachenwasser oder auch
Kalkhaltigem Wasser) erzeugt erfolgen.

Nur bei werden die Diseneinheiten patentrechtlich durch eine
Panzerung geschutzt.
Grundsatzlich sprechen wir beim System von zwei grundséatzlich

verschiedenen Einsatzvarianten um den Staub zu binden.

1. Staubniederschlagung durch das Einbringen eines Wassernebels in einen
fallenden Materialstrom (typisch Bandabwurf). Hierbei wird ganz bewusst, das
staubaktive Material durchdrungen und der endhaltende Staubanteil befeuchtet.

2. Staubniederschlagung durch Erzeugen einer Nebelwand (horizontal oder
vertikal). Bei dieser Anwendung (typisch Aufgabetrichter), nimmt der flichtige Staub
beim Durchdringen einer Nebelbarriere Feuchtigkeit auf und fallt durch das erhohte
spezifische Gewicht anschliel3end ab. Bei dieser Variante wird weitestgehend eine
Befeuchtung des Schuttgutes vermieden.

Beide Varianten der Staubniederschlagung kdnnen problemlos kombiniert werden.
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Warum NEBOLEX®?

Weil NEBOLEX® aufgrund zweier Wirkungsweisen in der Lage ist, die
Staubausbreitung zu verhindern.

Das NEBOLEX® System ist in der Lage durch das Einbringen von Wasser die
Feuchtigkeit im Material zu erh6hen. Um dies zu erreichen werden die
Spruhnebelképfe direkt in der Nahe des Materialstromes angebracht. Die Entstehung
einer Staubwolke wird verhindert. Der Staub wird im Material gebunden.

Feuchtigkeit wird direkt in das
Material eingebracht

Wenn es nicht mdglich ist, Feuchtigkeit direkt in das Material einzubringen, kann der
Staub auch an dessen Ausbreitungsstellen niederzuschlagen werden.

Aufgewirbelter Staub wird direkt am
Stemmmeil3el niedergeschlagen.

Mit unserem patentierten System wird Wasser mit Luft dispergiert um eine méglichst
grol3e wirksame Oberflache zu erhalten. Nur fein vernebeltes Wasser ist, aufgrund
der winzigen Wassertropfen, in der Lage viel grél3ere Mengen Staub zu binden.
NEBOLEX® ist in der Lage 20 Liter Wasser durch feine Vernebelung auf ein Wasser-
Luft Gemisch von ca. 60.000 Litern zu vergrof3ern.
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Unterschied zwischen NEBOLEX® und
Hochdruckvernebelung

Bei der Hochdruckvernebelung ist es unbedingt notwendig aufwendig aufbereitetes
Wasser einzusetzen. Die empfindlichen Disen wirden bei Verwendung von
Zisternen- oder Oberflachenwasser verstopfen.

Mit NEBOLEX® ist der Einsatz von Oberflachenwasser mdglich. Die unempfindlichen
Spruhnebelkodpfe verstopfen nicht.

Durch Hochdruckvernebelung wird eine Wassernebelwolke erzeugt, die den
aufgewirbelten Staub umhdalit.

Mit NEBOLEX® wird die Entstehung einer Staubwolke im Vorfeld verhindert. Dies
geschieht, indem die Feuchtigkeit im Material erhéht wird. Der Ausbreitung einer
Staubwolke wird vorgebeugt. An Stellen, an denen dies nicht méglich ist, wird mit
einem gerichteten Wasserstrahl aus den Spriihnebelkdpfen die Staubausbreitung an
der Entstehungsstelle unterdrtckt.
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Weitere Vorteile

geringer Sprihwasserbedarf, regulierbarer Wasserverbrauch

keine Hochdruckvernebelung

Staubbindung durch enorme Vergréf3erung der Wasseroberflache
robustes System

sowohl stationar wie auch mobil einsetzbar

hochwertige Komponenten

lange Lebensdauer

zuverlassiges System

problemlose Erweiterung maglich

breites Einsatzspektrum

optimaler Frostschutz durch Abwarmenutzung und Mikroprozessorsteuerung
keine Absaugung

wirtschaftliches System

Einsatz von Regenwasser, Zisternenwasser und Oberflachenwasser

keine aufwendigen und teuren Einhausungen und Kapselungen

optimaler Frostschutz durch Abwarmenutzung und Mikroprozessorsteuerung,
restlose Entleerung des Systems

kein Zusatz von Chemie nétig

keine Schlammstellen, verklebte Siebmaschinen, durchnésstes Material
Staubwolken werden bereits vor/bei der Entstehung bekampft
Komplettldsungen fir den Kunden, kostenginstige Einzelldsungen méglich
erfullt Forderungen des Bundes-Immissionsschutzgesetzes
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Das NEBOLEX"™ System

Das NEBOLEX® System besteht im wesentlichen aus 4 Baugruppen die auch
Mechanismen zur Frostsicherung beinhalten.

Aufbereitungseinheit fir Sprihwasser und Druckluft (kein Hochdruck)
Steuerungseinheit (SPS, Relaissteuerung oder Manuelle 3-fach Steuerung)
Steuereinheit (Magnetventile flr das ein- und Ausschalten der Stationen)
Spruhnebelleisten mit Nebelkdpfen

Aufbereitungseinheit fir Sprihwasser und Druckluft

Die Aufbereitungseinheit dient dazu die bendtigte Luft zu komprimieren. Die dabei
entstehende Abwéarme kann zur Erwarmung des Sprihwassers genutzt werden.

Die Aufbereitungseinheit wird, je nach Druckluftbedarf, in verschiedenen Gréf3en
angeboten. Wir arbeiten mit einem Luftdruck der im Bereich von ca. 5 bar aufwarts
liegt. Im Bereich der Kompressoren arbeiten wir in erster Linie mit der Firma CompAir

Steuerungseinheit (SPS, Relaissteuerung oder manuell)

Mit der Steuerungseinheit wird ermdglicht, dass jeweils verschiedene Abschnitte des
installierten NEBOLEX® Systems bedarfsgerecht angesteuert werden kénnen. Dies
ist insbesondere bei grol3eren Anlagen notwenig und vorteilhaft, da nicht immer alle
Anlagenteile, wie z.B. Forderbander oder Aufgabebunker gleichzeitig, und
ununterbrochen betrieben werden.

Samtliche relevanten Einflisse, wie etwa Materialmenge oder Aul3entemperatur
(Frostgefahr), kénnen mit NEBOLEX® erfasst werden, sodass das System
bedarfsbedingt reagieren kann.

Manuelle 3-fach Steuerung Relaissteuerung mit 1/1 Steuereinheit

“ [‘:&/I' 1 ey

Betriebsstellung / Entleeren Potentialfreie Eingange fir die Ansteuerung
Kugelhahne und Automatikbetrieb sowie Handbetrieb
Schmutzfanger Automatisches Entleeren Uber Zeitrelais

Abschaltmdéglichkeit des Entleervorganges
Kontrollleuchten fir Bereitschaft, Betrieb und Entleeren
Kugelhahne, Schmutzfanger und Schaltplan
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SPS-Steuerung mit 1/1 Steuereinheit

Steuerungseinheit fur die Steuerung der Sprihnebeleinheiten.

SPS- Steuerung fur die Steuerung der Ablaufe:

Manuelle Steuerung Uber Taster am Schaltschrank

Manuelle Steuerung tber einen Handsender der Funkfernsteuerung,
Automatikbetrieb

Automatische Endleerung der Anlage nach Ablauf einer bestimmten Zeit
Winterbetrieb, automatische Umstellung der Anlage auf Warmwasserbetrieb
Automatikschaltung der Versorgungseinheit, Notausfunktion
Programmierbare Nachlaufzeiten beim Ein- und Ausschalten

Steuereinheit

Die Steuereinheit empfangt die elektrischen Signale der Steuerungseinheit. Sie
regelt die Wasserfihrung zu den einzelnen Sprihnebelkdpfen. Da der Bedarf an
Spruhwasser, je nach Anforderung und Material, unterschiedlich ist, kann die jeweils
zugefiuhrte Wassermenge reguliert werden.
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Spruhnebelleisten mit Nebelkdpfen

Durch den robusten Aufbau der Nebelkdpfe besteht die Mdglichkeit abgesiebtes
Oberflachenwasser oder Zisternenwasser zu verwenden. Die Nebelkopfe vertragen
Partikel bis zu einer Korngréf3e von 0,2 mm.

Da die Nebelkopfleisten und -kdpfe sehr stabil sind ist es moglich sie auch an Stellen
wie Brechereingang und Brecherausgang zu montieren.

Spruhnebelleiste

Edelstahlsprihnebelleiste aus 3mm WST 1.4301

Die Nebelkopfe werden in den Sprihnebelleisten gepanzert
eingebaut und sind so vor Beschéadigungen geschiitzt

Mechanismen der Frostsicherung

Das NEBOLEX® System besitzt zwei Arten der Frostsicherung. Zum einen wird das
bendtigte Wasser mit der Abwéarme der Aufbereitungseinheit tiber einen
Warmetauscher erwarmt. Zum anderen wird das System automatisch entleert wenn
langere Stillstandzeiten vorliegen oder das System abgeschaltet wird. Wasser,
welches sich noch in den Schlauchen befindet, wird mittels Druckluft ausgeblasen.
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Zusammenfassung

Um eine Staubausbreitung zu verhindern ist es notwendig die Feuchtigkeit im
Material zu erhdhen. Daher werden die NEBOLEX® Sprithnebelképfe dicht oberhalb
des Materialstroms angebracht.

An den Punkten, an denen dies nicht moglich ist, besteht die Mdglichkeit den Staub
direkt an dessen Ausbreitungsstelle niederzuschlagen.

Durch die robuste Bauweise der Sprihnebelképfe und Nebelkopfleisten ist eine
Installation in rauer Umgebung, wie etwa an einem Aufgabetrichter oder einem
Brecher, sehr gut moglich.

Der Vorteil des erzeugten Wassernebels gegentber einem dicken Wasserstrahl ist
die Tatsache, dass die wirksame Oberflache um vieles grél3er und somit die
Staubbindung wesentlich héher ist.

Unser patentiertes System bewéhrt sich in verschiedensten Bereichen der Industrie.
Wir erreichen eine Reduzierung des aufgewirbelten Staubs von Uber 95 %. Der
Spruhwasserbedarf bleibt dabei sehr gering (0,06% bis 0,27%.Massenanteil, z.B. bei
Steinbrichen).

Durch die modulare Bauweise ist es jederzeit moglich, das System, bei Bedarf, zu
erweitern. Aufwendige Umbauarbeiten missen nicht durchgefuhrt werden! Unser
Team erarbeitet eine Komplettlosung fur lhr Staubproblem. Auf lhre jeweiligen
Winsche und Vorstellungen gehen wir selbstverstandlich ein, und bieten Ihnen eine
bedarfsorientierte individuelle Problemldsung.
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Wir bieten Ihnen keine ,Ware von der Stange“ sondern gehen auf Ihre speziellen
Anforderungen ein, um das jeweils bestmogliche Ergebnis zu erzielen.

Das NEBOLEX® System lost, in den meisten Fallen, die jeweilig vorhandenen
Staubprobleme. Die Anforderungen der TA-Luft werden eingehalten. Detaillierte
Informationen Uber Wasserzufuhr, Wasserverbrauch, Leistung, Leitungsverlauf,
Reichweite oder steuerungstechnische Informationen werden lhnen zur Verfiigung
gestellt. Unser System ist sehr flexibel aufgebaut, sodass auch einer eventuellen
Erweiterung zu einem spateren Zeitpunkt nichts im Wege steht.

Spezielle Anforderungen, wie Frostschutzregelung oder automatische Steuerung,
stellen kein Problem flr unser System dar.

Wir hoffen, Ihnen einen Uberblick tber die Moglichkeit der Staubbekampfung mit
dem patentierten NEBOLEX® System gegeben zu haben.

Falls Sie weitere Fragen haben, freuen wir uns, wenn Sie Sich mit uns in Verbindung
setzen.

info@nebolex.de
www.nebolex.com
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